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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zur Begasung von Wasser 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Intensivierung einer 
Bindung von Gas an ein in mindestens einem BegasungsgefaB be- 
gastes Wasser. Daruber hinaus betrifft die Erfindung eine 
Vorrichtung zur Intensivierung einer Bindung von Gas an ein 
in mindestens einem BegasungsgefaB begastes Wasser. 

Insbesondere auf dem Gebiet der Herstellung von Tafelwasser 
oder anderen Sprudelwassern sind Verfahren und Vorrichtungen 
zur Begasung von Flllssigkeit, insbesondere zur Einleitung von 
CO2 in Waser bekannt. Dabei wird Wasser und C0 2 in ein Karbo- 
natorgefaB eingeftlllt. Mit Hilfe verschiedener Verfahrens- 
schritte, insbesondere einer Vernebelung des Wassers werden 
innerhalb des KarbonatorgefaBes Verhaltnisse hergestellt, die 
die Mischung des C0 2 mit dem Wasser begtinstigen sollen. 

Das dabei entstehende Sprudelwasser bzw. andere mit C0 2 ver- 
mischte Getranke konnen jedoch in vielerlei Beziehung nicht 
befriedigen. Einerseits vermischt sich das Gas mit dem Wasser 
nur unzuianglich, so dass nach einem Einftlllen des Gas- 
Wassergemisch in ein TrinkgefaB sehr haufig das C0 2 aus dem 
Gas-Wassergemisches relativ schneli wieder austritt, so dass 
bei einer entsprechend langsamen Trinkweise grofie Teile des 
abgezapften Gas-Wassergemisches kein Gas mehr enthait. Zum 
anderen ist das Gas innerhalb des Gas-Wassergemisches auch 
in vergleichsweise wenigen aber sehr groBen Gasblasen ver- 
teilt, die ein beim Trinken erwunschtes prickelndes Geftihl 
nicht aufkommen lassen. SchlieBlich ist insbesondere beim 
Zapfen von Softtrinks, die mit Geschmacksstof fen versetzt 
sind, ein starkes Aufschaumen zu beobachten, was dazu fuhrt, 
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dass entweder ein wesentlicher T es Qber den 

Rand des TrinkgefaBes flieflt Oder die Zapf geschwindigkeit 
stark reduziert werden mufl, um ein entsprechendes Aufschaumen 
zu verhindern. Dabei ist generell davon auszugehen, dass alle 
Getranke, die im Postmixbereich gezapft werden, eine starke 
Schaumbildunng beim Zapf en zeigen. Diese wird noch verstarkt, 
wenn eine Zapfanlage sehr hohe Zapf kapazitaten erf alien muB. 
In solchen Fallen bricht haufig auch das vorgeschaltete oder 
nachgeschaltete Ktihlsystem zusammen, so dass die zu zapfenden 
Getranke um einige Temperaturgrade ansteigen. Durch diesen 
Temperaturantieg wird die Schaumbildung beim Zapfen noch er- 
heblich begunstigt, so dass das Zapfen zeitwelse unterbrochen 
werden mufl, bis die Temperatur des zu zapfenden Gemisches 
sich wieder gesenkt hat. Dabei hat sich eine Zapfmethode als 
praktikabel erwiesen, bei der z. B. Stillwasserweichen einge- 
baut werden, um karbonisierte Fltlssigkeiten mit Stillwasser 
zu verdtinnen. Auf diese Weise soli eine Moglichkeit geschaf- 
fen werden, das Schaumen soweit zu unterdrucken, dass das Ge- 
trank wieder gezapft werden kann. 

Ein ahnliches Problem besitzen Karbonatorsysteme oder Impra- 
gniersysteme, wenn sie aufgrund ihres Alters Verschleifier- 
scheinungen aufweisen. Solche aiteren Anlagen mussen in der 
Regel mehrmals wahrend einec Woche kalibriert werden. Dadurch 
entstehen hohe Kosten aufgrund der auf zuwendenden Zeit und 
des dazu notwendigen Personals. 

Diese vorgenannten Probleme sind erf ahrungsgemaB sowohl bei 
Warmkarbonatoren, bei StoBkarbonatoren und auch bei Kreis- 
lauf karbonatorsystemen festzustellen. Sie tauchen auf und 
sind haufig sogar vom Alter der Anlage unabhangig. Alle Her- 
steller derartiger Anlagen kampfen mit den gleichen Problemen 
der Schaumbildung und der Temperatur schwankungen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher Begasungsan- 
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lagen anzugeben, die weitgehend Problem der 

Schaumbildung und der Tempraturschwankungen sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass beim 
Verfahren der eingangs genannten Art das das BegasungsgefSB 
verlassende Gas-Wasser-Gemisch nach seinem Verlassen des Be- 
gasungsgefaBes durch mindestens einen dem BegasungsgefaB 
nachgeschalteten Inlinebegaser geleitet und in diesem inten- 
siv vermischt wird. 

Durch Einschaltung einea Inlinebegasers kann mit relativ we- 
nig Aufwand und geringen Kosten das Problem der Schaumbildung 
vollig beseitigt werden. Die im BegasungsgefaB impragnierte 
Flussigkeit wird im Inlinebegaser nachimpragniert und erst 
dann zu Zapfstellen geftihrt, an denen sie gezapft werden 
kann. 

Durch die eigenstandige NachimprSgnierung kann ohne Zufuhrung 
von Gas oder Stillwasser in das Gas-Wassergemisch wird ge- 
wahrleistet, dass die Fltlssigkeit, die bereits im Begasungs- 
gefaB impragniert wurde, das Gas fein verteilt aufnimmt, so 
dass sehr feinperlig am Zapfhahn gezapft werden kann, Diese 
feine Verteilung des Gases wird dadurch erreicht, dass an dem 
im Inlinebegaser enthaltenen Granulat die Flussigkeit uber 
eine sehr groBe Oberfiache verteilt wird, so daB das im Gas- 
Wassergemisch enthaltene Gas einen ungehinderten Zutritt zu 
der vielfach wfihrend des Durchstromens umgelenkten Flilssig- 
keit erhalt. Dadurch erh&lt das Gas-Wassergemisch eine in- 
tensive Fernperligkeit. Das Gas wird an die Flussigkeit ex- 
trem gebunden, so dass es auch beim Zapfen innerhalb des Was- 
sers gelttst bleibt. Dadurch wird beim Zapfen der Postmixge- 
tranke das Schaumen verhindert, selbst wenn hohe Zucker- oder 
StiBstoffanteile in den zur Herstellung derartiger Getranke 
verwendeten Sirupen ein Auf schaumen begtlnstigen . Derartig in- 
tensive Bindungen des Gases an die Fliissigkeit kann von bis- 
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her verwendeten Methoden nicht erden, so dass 

immer nur kurzfristige Impragnierungen moglich sind und beim 
Zapfen das Gas aus der Fltlssigkeit wieder austritt. Dadurch 
entsteht beim Zapfen derartiger Getranke eine starke Schau- 
mentwicklung. Diese wird mit dera Inlinebegaser verhindert. 
Dabei kann dieser mit gektihlten oder ungekiihlten Flussigkei- 
ten betrieben werden, 

Gemafl bevorzugten Ausf Uhrungsformen der Erfindung kann die 
Impragnierung mit Kreislauf karbonatoren oder mit Stollkarbona- 
toren vorgenommen werden, bevor die in diesen Karbonatoren 
hergestellten Flussigkeiten im Inlinebegaser nachtraglich im- 
pragniert werden. Dabei kann der Inlinebegaser bei Kreislauf - 
karbonatoren innerhalb der Kreislauf leitungen bzw. bei Stofi- 
karbonatoren in der rait den Zapfstellen verbundenen Zulauf- 
leitung integriert sein. 

Bei derartig umgerusteten Impragniersystemen oder Schankanla- 
gen konnen sehr gute Zapfergebnisse unabhangig von gegebenen- 
falls auftretenden Schwankungen der Flussigkeitstemperatur 
erzielt werden, ohne dass dadurch Qualitatsverluste in Kauf 
genommen werden mUssen. Eine Schaumbildung ist nicht zu be- 
furchten. 

Ein weiterer Vorteil derartiger Inlinebegaser ist darin zu 
sehen, dass diese in der Lage sind, das gesamte Zapfsystem 
so zu gestalten, dass es von Storungen weitgehend unabhangig 
ist. Sollte sich dabei herausstellen, dass im Begasungsgefali 
keine Impragnierung der Flussigkeit stattfindet, kann der Be- 
trieb der gesamten Anlage kurzfristig umgestellt werden, so 
dass nur noch die Impragnierung im Inlinebegaser stattfindet. 
Zu diesem Zwecke mull der Inlinebegaser unmittelbar an eine 
Gasversorgung angeschlossen werden. Ein derartiger AnschluJS 
ist aufgrund des Aufbaues dieses Inlinebegasers ohne weiteres 
und schnell mOglich. Dadurch kann der Betrieb der mit dam Be- 



WO 2005/077507 PCT/BE2005/000261 
5 

gasungsgefafl arbeitenden Anlage echterhalten 
bleiben, sofern die mit dem BegasungsgefaB arbeitende Anlage 
mit einem Inlinebegaser ausgestattet 1st. Eine derartige Aus- 
weichmethode kann bereits bei einem Neubau von Impragniersy- 
stemen vorgesehen werden, um der Gefahr vorzubeugen, dass ei- 
ne derartige Anlage in Folge ihrer Storanfailigkeit vollkom- 
men ausfallt, Durch die Versorgung des Inlinebegasers mit 
FlQssigkeit und Gas, bevorzugt auch mit .gektihlter Fllissigkeit 
kann der Betrieb der Impragnieranlage auf rechterhalten wer- 
den, insbesondere, wenn mindestens eine Flussigkeitsdrucker- 
hohungspumpe vorhanden ist und eingesetzt werden kann. Eine 
derartige Impragnieranlage ist in der Lage hone Zapfgeschwin- 
digkeiten auch im Postmixbereich einzuhalten. 

Durch den storungsf reien Betrieb derartiger Anlagen ergibt 
sich ein wesentlicher Kostenvorteil fur den Betreiber. Dieser 
kann bei regularem Betrieb seiner Anlage die Geschwindigkeit 
beim Zapfen von Postmlxgetranken aufgrund ausbleibender 
Schaumentwicklung erheblich steigern. Sollten Schwierigkeiten 
beim Betrieb des Begasungsgafaflea auftreten, so kann der Be- 
trieb der gesamten Anlage auf den Inlinebegaser umgestellt 
werden, so dass nach kurzer Betriebsunterbrechung die gesamte 
Anlage wieder ihren Betrieb aufnehmen kann. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden ausf tlhrlichen Beschreibung und den beigefugten 
Zeichnungen, in denen bevorzugt e AusfUhrungsformen der Erfin- 
dung beispielsweise veranschaulicht werden. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht eines mit einem Inlinebegaser ver- 
sehenen Ausschnitts einer Impragnieranlage, 



Fig. 2 eine stilisierte Darstellung eines Kreislauf kar- 
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bonators mit einera aufierhalb ei geordneten In- 

linebegaser, 

Fig. 3 eine stilisierte Darstellung eines Kreislauf kar- 
bonators mit zwei einander parallel geschalteten Inlinebega- 
sern auflerhalb des Gehauses, 

Fig. 4 eine stilisierte Darstellung eines Stofikarbona- 
tors mit einem aufierhalb des Gehauses angeordneten Inlinebe- 
gaser, 

Fig. 5 eine stilisierte Darstellung eines Stofikarbona- 
tors mit zwei einander parallel geschalteten Inlinebegasern 
aufierhalb des Gehauses, 

Fig. 6 eine stilisierte Darstellung eines Stofikarbona- 
tors mit einem innerhalb des Gehauses angeordneten Inlinebe- 
gaser, 

Fig. 7 eine stilisierte Darstellung eines Stoflkarbona- 
tors mit 2wei einander parallel geschalteten Inlinebegasern 
innerhalb des Gehauses, 

Fig. 8 eine stilisierte Darstellung eines Stofikarbona- 
tors mit zwei innerhalb des Gehauses angeordneten parallel 
geschalteten Inlinebegasern, von denen jeder eine vom anderen 
getrennte Zuleitung aufweist, 

Fig. 9 eine stilisierte Darstellung eines Kreislauf kar- 
bonators mit einem innerhalb des Gehauses angeordneten Inli- 
nebegaser, 

Figi 10 eine stilisierte Darstellung eines Kreislauf kar- 
bonators mit zwei einander parallel geschalteten Inlinebega- 
sern innerhalb des Gehauses und 

Fig. 11 einen Langsschnitt durch einen Inlinebegaser. 

Eine Vorrichtung zura Begasen von Fliissigkeiten besteht im We- 
sentlichen aus einera Begasungsgefafi, das bel einer Begasung 
mit C0 2 als KarbonatorgefaB (48) bezeichnet wird, einem Inli- 
nebegaser, der bei Begasung rait C0 2 als Inlinekarbonator (26) 
bezeichnet wird, sowie einer Druckerhohungspumpe (39), einer 
Gasversorgung (44), Zapfstellen (32), einem Gehause (50) so- 
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wie einer erst en Ktlhlung (45) ur i Ktlhlung (49) . 

Die erste KUhlung (45) 1st tlber eine Verbindungsleitung (46) 
mit einem oberen Abschlufldeckel (70) dea Karbonatorgef aftes 
(48) verbunden r durch den ein Zugang zu einen Innenraum dies 
KarbonatsorgefaJies (48) hindurchragt . In diesem Innenraum 
findet eine Mischung des durch die Verbindungsleitung (46) in 
das Karbonatsorgefafi (48) eingespeisten kalten Wassers mit ei- 
nem Gas statt, das aus der Gasversorgung (44) fiber eine Gas- 
versorgunggleitung (52)und den oberen Abschlufldeckel (70) in 
den Innenraum des Karbonatsorgefafles (48) eingespeist wird. 

Die erste Ktlhlung (45) ist an ihrem der Verbindungsleitung 
(46) abgewandten oberen Ende (71) mit einer Einspeisungslei- 
tung (40) verbunden, durch die eine Flfissigkeit aus einem 
HauptversorgungsanschluB (42) fiber einen Regler (41) in die 
erste KUhlung (45) eingespeist wird. In der Einspeisungslei- 
tung (40) liegt die Druckerhohungspumpe (39), die fllr einen' 
konatanten Druck in dem sich an die erste Ktlhlung (45) an- 
schlieflenden Fltissigkeitskreislauf sorgt. 

Das Karbonatorgef afl (48) ist an seinem dem oberen Abschlufl- 
deckel (70) abgewandten unteren Ende (72) mit einer Entnahme- 
leitung (47) verbunden, durch die das Gas-Flfissigkeitsge- 
misch, das im Karbonatorgef afi (48 hergestellt wird, in Rich- 
tung auf den Inline karbonator (26) abgeleitet wird. Bel einem 
Kreislaufkarbonator (73) mundet die Entnahmeleitung (47) in 
eine Steigleitung (35), von der das Gas-Flussigkeitsgemisch 
unmittelbar in eine Kreislauf leitung (34) eingespeist wird. 
In dieser Kreislauf leitung (34) liegt (iber Anschliisse (37) 
mit dieser verbunden eine Verdrangerpumpe (53), die ffir ein 
Umpumpen des Gas-Wassergemisches in der Kreislauf leitung 
(34) sorgt. Die Verdrangerpumpe (53) ist auf ihrer Hochdruck- 
3eite mit einer Speiseleltung (36) verbunden, die fiber eine 
KUhlleitung (54) mit einem oberen Ende (74) der zweiten Ktlh- 
lung (4 9) verbunden ist. Durch dieses obere Ende (74) trttt 
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das Gasf ltissigkeits-Geraisch in ung (49) ein, 

die es an deren unteren Ende (75) iiber eine Austrittsleitung 
(51) in Richtung auf ein unteres Zulaufende (7 6) des Inline- 
karbonators (26) verla&t. 

In dem Inline karbonator findet eine intensive Durchmischung 
des Gas-Fltlssigkeitsgemisches statt. Nach dieser intensiven 
Druchmischung verlaBt die im Inlinekarbonator (26) karboni- 
sierte FlQssigkeit diesen an dessen oberen Auslaftende tiber 
eine Entnahmeleitung (27) in Richtung auf einen Umkehrbogen 
(28), der tiber eine Zirkulationsleitung (33) mit der Kreis- 
laufleitung (34) verbunden ist, durch die karbonisierte Fltis- 
sigkeit wieder der Verdrfingerpumpe (53) zugeleitet wird. Der 
Umkehrbogen (28) besitzt an seiner hochsten Stelle (78) eine 
Entnahmestelle (79), duxch die im Inlinekarbonator (26) kar- 
bonislerte FlUssigkeit entnommen wird, Diese Entnahmestelle 
(79) ist iiber eine Auagangsleitung (29) mit den Zapfatellen 
(32) verbunden. Diese Zapftstellen (32) konnen dazu dienen, 
die im Inlinekarbonator (26) karbonisierte FlUssigkeit zu 
zap fen. Dardber hinaus konnen diese Zapfstellen auch als 
Post-Mix-HShne ausgebildet sein, so dass beim Zapfen der kar- 
bonisierten FlUssigkeit gleichzeitig Sirup in ein an den 
Zapfstellen (32) befillltes Trinkgefafi eingegeben wird. Jede 
der Zapfatellen (32) ist liber eine Zapfleitung (31) mit einera 
Verteiler (30) verbunden, der daftlr sorgt, dass jede der 
Zapfstellen (32) mit karbonisierter FlUssigkeit versorgt 
wird. 

Zum Karbonisieren von Flussigkeiten kann statt eines Kreis- 
laufkarbonisators (73) auch ein StoJS karbonator (80) verwendet 
werden. Dieser besitzt ahnlich wie der Kreislauf karbonator 
(73) eine Karbonatorgef afl (48), das tiber eine Gasversorgungs- 
leitung (52) mit einer Gasversorgung (44) und tiber eine Ver- 
bindungsleitung (46) mit der ersten Ktlhlung (45) verbunden 
ist. Das aus dem Karbonatorgef&A (48) austretende Gas-Fltls- 
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sigkeitsgemigch wird uber sine (47) unmittej.- 

bar in die zweite KUhlung (49) eingeleitet, ohne dass dieses 
Gas-Flussigkeitsgemi3Ch zunachst in eine Kreislauf leitung 
(34) eintritt. Auch bei diesem StoBkarbonator (BO) sind die 
erste und zweite Ktihlung sowie das KarbonatsorgefaA (48) in 
einem Gehause (50) angeordnet. Aus diesem tritt die Aus- 
trittaleitung (51) unmittelbar in den Inlinekarbonator (26) 
ein. Dieser besitzt zwei AnschluBmoglichkeiten (58), von de- 
nen die eine mit der Austrittsleitung (51) und die andere mit 
der Ausgangsleitung (29) verbunden ist, die in den Verteiler 
(30) der Zapfstellen (32) einmundet. 

Ahnlich wie beim Kreislauf karbonator (73) erfolgt die Flils- 
sigkeitsversorgung Uber einen HauptversorgungsanschluB (42) 
und einen Regler (41). Bine Druckerhohungspumpe (39) sorgt 
vor dem Eintritt der FlUssigkeit in die erste KUhlung (45) 
fQr einen konstanten Fltfssigkeitsdruck. 

Ebenso steht auch beim StoBkarbonator (80) eine Gasversorgung 
(44) zur VerfUgung, die uber einen Gasdruckregler (43) das 
KarbonatorgefaB (48) rait einem konstanten Gasdruck tlber die 
Gasveraorgungsleitung (52) versorgt. 

Sowohl beim Kreislauf karbonator (73) als auch beim StoBkarbo- 
nator (80) kann innerhalb des Gehauses (50) ein Becken (56) 
zur Aufnahme eines nicht dargestellten Wasserbetts vorgesehen 
sein. In diesem Wasserbett sind sowohl die erste und die 
zweite KUhlung (45, 49) als auch das KarbonatorgefaB (48) an- 
geordnet. Das Wasserbett sorgt far eine konstante Kuhlung- 
stemperatur innerhalb des Beckens (56) . Zu diesem Zwecke ist 
innerhalb des Beckens (56) ein RUhrer (81) vorgesehen, der 
von einem Ruhrermotor (57) angetrieben wird. Der RUhrer (81) 
erzeugt innerhalb des Beckens (56) einen Wasserumlauf , so 
dass sich innerhalb des gesamten Beckens (56) eine weitgehend 
gleichbleibende Temperatur einstellt. 
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Sowohl beim Kreislauf karbonator (73) als auch beim StoQkarbo- 
nator (80) kOnnen statt eines Inlinekarbonators (26) mehrerer 
Inlinekarbonatoren (26) einander parallel geschaltet sein 
(Fig. 3 und 5) . Jeder von zwei einander parallel geschalteten 
Inlinekarbonatoren (26) ist jeder fur sich iiber eine Verzwei- 
gung (55) sowohl mit der Austrittaleitung (51) der zweiten 
Kuhlung als auch mit der Entnahmeleitung (27) beim Kreislauf- 
karbonator (73) b2W. mit der Ausgangaleitung (29) beim StoB- 
karbonator (80) verbunden. Entsprechend sind die Verzweigun- 
gen (55) (iber Verbindungen (59) mit den benachbarten Leitun- 
gen (51) bzw. (29) verbunden. Jeder Arm einer jeden Verzwei- 
gung (55) ist Uber einen AnschluB (60) mit den Inlinekarbona- 
toren (26) verbunden. 

In den Fig, 2, 3, 4, 5 sind die Inlinekarbonatoren (26) au- 
Berhalb des Gehauses (50) mit den benachbarten Leitungen (51, 
28, 29) verbunden. Diese Anordnung hat sich insbesondere be- 
wahrt, wenn Karbonatorsysteme, die zunachst nur mit einem 
KarbonatorgefaB (48) versehen war en, mit einem Oder mehreren 
Inlinekarbonatoren (26) nachgertistet werden sollten, urn die 
Qualitat des erzeugten Getranks, beispielsweise eines Soft- 
drinks zu verbessern. Deragegenuber sind in den Fig. 6, 7, 8, 
9/ 10 Karbonatorsysteme dargestellt, die berelts bei ihrer 
Herstellung zur Verbesserung der zu erzeugenden Getrankequa- 
litat rait Inlinekarbonatoren (26) ausgestattet werden. Bei 
diesen Karbonatorsystemen werden die Inlinekarbonatoren (26) 
in das innerhalb des Gehauses angeordnete Rohrsyetem einge- 
ftlgt, und zwar sowohl bei den StoBkarbonatoren der Fig. 6, 7, 
8 als auch bei den Kreislauf karbonatoren der Fig. 9 und 10. 
Dabei sind sowohl bei dem StoBkarbonator (80) als auch bei 
dem Kreislauf karbonator (73) jeweils Konstruktionen denkbar, 
bei denen einer oder mehrere Inlinekarbonatoren (26) inner- 
halb des Gehauses (50) bzw. der Wanne (56) angeordnet werden. 
Insbesondere bei Verwendung der Wanne (56) ist bei diesen Ko- 
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struktionen dafiir gesorgt, dass der Inlinekai- 

bonatoren (26) das durch diese hindurchtretende Gas- 
. Fltissigkeitsgemisch auf der Temperatur gehalten wird, die 
innerhalb des im Becken (56) stehenden Wasserbades herrscht. 

Bei mehreren Inlinekarbonatoren (26} werden diese zweckmsfli- 
gerweise einander parallel geschaltet, und zwar durch eine 
Verzweigung der aus der zweiten Kuhlung (49) austretenden 
Austrittsleitung (51). In diesem Falle werden die einander 
parallel geschaltet en Inlinekarbonatoren (26) durch Verbin- 
dungsleitungen (61) beim Eintritt des Gas-Flussigkeitsge- 
misches ala auch am Austritt der im Inlinekarbonator (26) 
karbonisierten Flussigkeit miteinander verbunden. 

Es ist jedoch auch denkbar, jeden von mehreren Inlinekarbona- 
toren (26) tlber eine gesonderte Kuhlleitung (62) mit der 
zweiten Kuhlung (49) zu verbinden (Fig. 8). 

Insbesondere fur den nachtraglichen Einbau der Inlinekarbona- 
tor (26) eignet sich in besonderer Weise die in Fig. 11 ge- 
zeigte Konstruktion. Diese beruht auf der Tatsache, dass beim 
nachtraglichen Einbau der Inlinekarbonatoren (26) zweckmalSi- 
gerweise eine Einbaumoglichkeit im Bereich einer das Gehause 
(50) verlassenden Schlauchleitung benutzt wird. Diese 
Schlauchleitung kann zwecks Einbau des Inlinekarbonators (26) 
durch einen Schnitt unterbrochen werden. Sodann wird aus die- 
ser Schlauchleitung ein Stuck he rausget remit, das in etwa ei- 
ner Bauiange des einzubauenden Inlinekarbonators (2 6) ent- 
spricht. Sodann wird der Inlinekarbonator jeweils an einem 
Ende mit einem Schlauchende (82) der ankommenden Austritt s- 
leitung (51) bzw. mit einem Schlauchende (83) der Entnahme- 
leitung 127) bzw. der Ausgangsleitung (29) verbunden. Diese 
Schlauchenden (82, 83} besitzen gleiche Querschnitte und 
gleiche lichte Weiten. Je nach der Konstruktion des jeweili- 
gen Karabonat or systems kommen zwei unterschiedliche 
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SchlauchabmalSe fur den AnschluB • rbonator (26) 

in Betracht. Dabei besitzt der eine Schlauch eine grOBere und 
der andere eine kleinere lichte Weite. 

Um dem Inlinekarbonator (26) eine mBglichst vielfaltige An- 
wendungsmOglichkeit zu erschlieflen, ist der den Inlinekarbo- 
nator (26) umschliefiende Hohlkorper zweckmafiigerweise als ein 
Rohr ausgebildet, in dera das vom Gas-Was sergemisch durch- 
flossene Granulat angeordnet ist. Dieses Rohr (84) ist an 
seinen beiden Enden (76, 77) jeweils mit einem Flansch (63) 
verschlossen. Dieser Flansch (63) tragt auf seiner dem Rohr 
(84) abgewandten Seite (85) Auf schubf lachen (64, 65), die von 
einer gemeinsamen Bohrung (66) durchzogen sind. Durch diese 
Bohrung (66) tritt einerseits das zu karbonisierende Gas- 
flilssigkeits-Gemisch in das mit Granulat gefullte Rohr (84) 
ein und verlafit andererseits dieses Rohr (84) in Richtung auf 
die benachbarte Entnahmeleitung (27) bzw. die Ausgangsleitung 
(29). Je nach der lichten Weite des jeweils mit dem Inline- 
karbonator (26) zu verbindenden Schlauchendes (82, 83) wird 
dieses iiber die Auf schubf lache (64) bei einer groJSen lichten 
Weite bzw. (65) bei einer kleinen lichten Weite aufgeschoben 
und beispielsweise mit einer nicht dargestellten Schlauch- 
klemme auf der jeweiligen Auf schubf lache (64) bei einer gro- 
Sen lichten Weite bzw. (65) bei einer kleinen lichten Weite 
befestlgt . 

Dabei spielt die Durchstromungsrichtung des Inlinekarbonators 
(26) keine Rolle. Unabhangig davon, ob die zu karbonisierende 
Flussigkeit durch die dem Zulauf (76) benachbarte Bohrung 
(66) oder durch die dem Zulauf (77) benachbarte Bohrung in 
das Rohr (84) des Inlinekarbonators (26) eintritt, findet in 
diesem immer eine gleich intensive Mischung des Gas-Flussig- 
keits-Gemisches statt. Auf diese Weise werden Fehler beim 
Einbau des Inlinekarbonators (26) vermieden. 
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Die Erfindung betrifft also ein Verfahren, um herkommliche 
Karbonatorsysteme oder Impragniersysteme, mit mindestens ei- 
nem zusatzlichen Karbonatorsystem. auszustatten bevorzugt min- 
destens einen HohlkOrper- Inlinekarbonator, beftlllt oder un- 
beftlllt mit Schuttgut der auch Anschlussmoglichkeiten haben 
kann fur die Gase und Flussigkeitsversorgung des zusatzlichen 
HohlkCrper Inline-Karbonators. 

Sinn und Zweck der Erfindung ist, dass die vorbekannten Kar- 
bonatorsysteme oder Impragniersysteme sehr stbranf&llig sind 
und nicht gut und feinperlig impragnieren. Dieses hat mei- 
stens zur Folge, dass zum Beispiel Softdrinks wie Coca Cola 
light beim zapfen tiber eine Po3tmixanlage beziehungsweise 
Postmixhahn, beim zapfen sehr stark schaumt und dadurch Zap- 
finterwalle in Anspruch genommen werden massen. Also man kann 
aagen das es ein Problem darstellt, in einem Zapfvorgang ein 
solches Problemgetrank tiber herkommliche Karbonatorsysteme zu 
zapfen. 

Es ist generell davon auszugehen, dass alle Getranke die irn 
Postmixbereich gezapft werden starke Schaumbildung beim zap- 
fen haben. Diese wird auch noch verstarkt, wenn eine Anlage 
sehr hohe Zapf kapazitaten erfallen mufi dann bricht meistens 
auch das vorgeschaltete oder nachgeschaltete Kuhlsystem zu- 
sammen, in Form das die zu zapfende Getranke in der Tempera- 
tur urn einige Grad steigen. In diesem Fall wird die Schaum- 
bildung beim Zapfen noch viel starker und man muss teilweise 
das Zapfen unterbrechen bis die Teraperatur sich wieder ge- 
senkt hat. Bei einigen Getranken werden zum Beispiel Still- 
wasserweichen eingebaut um karbonisierte Flussigkeiten mit 
Stillwasser zu verdunnen da es sonst nicht moglich ware, die- 
ses Getrank zu zapfen da es nur schaumen wurde. 

Ein weiteres Problem haben Karbonatorsysteme Oder Impragnier- 
systeme, wenn sie alter sind und zwangslaufig VerschleiBer- 
scheinungen aufweisen, dieses ist allgemein bekannt und es 
ist dann notwendig, dass solche Anlagen teilweise mehrmals 
die Woche kalibriert werden mttssen. Dieses ist sehr zeitauf- 
wendig und personalintensiv von den entstehenden Kosten mal 
ganz abgesehen. 

Diese vorgenannten Probleme sind auch erf ahrungsgemafi bei 
Warmkarbonatoren, Stosskarbonatoren festzustellen oder Kreis- 
lauf karbonatorsysteme und auch generell unabh&ngig vom Alter 
der Anlagen. Auch haben alle Herat el ler von diesem System das 
gleiche Problem der Schaumbildung und Temperaturschwankungen. 



Diese Probleme kann die Erfindung zum grGBten Teil mit wenig 
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Aufwand und Kosten, vollig besei :ann gewahrlei 

stet werden, wenn man zum Beispiw* w« WJ . ^aehrere Hohl- 

korper-lnllnekarbonatoren beftlllt mit Schtittgut nach den 
schon vorhandenen Impragnierer einbaut und die schon impra- 
gnierte Fltissigkeit noch einmal tlber den Hohlkorper- 
Impragniersysteme nachimpragniert Oder karbonisiert und dann 
erst zu den Zapfstellen ftihrt, urn zu zapfen. 

Der Vorteil dieser sogenannten, eigenstandigen Nachimpragnie- 
rung ohne das man nochmals Gase oder Stillasser zus&tzllch 
einspeist 1st es gewahrleistet,dass die Flussigkeiten die 
schon mit Gase angereichert sind, nachimpragniert werden. 
Diese Nachkarbonisierung hat den Vorteil, dass wenn man tlber 
einen mit Schtlttgut geftillten Hohlkorper impragniert ist die 
karbonisierte Fltissigkeit sehr feinperlig. Das liegt daran, 
dass man tlber eine sehr hohe Oberflache im Hohlkorper imprS- 
gniert und durch die intensive Feinperligkeit und extrem ge- ' 
bundene Gase in der Fltissigkeit hat dieses zur Folge, dass 
die Schaumbildung bei Postmixgetranke nicht mehr auftreten, 
weil der hohe Zucker Oder SUssstof fanteil in den Sirupen die- 
ses aufschaumen verursacht in Folge weil die alten Methoden 
zu impragnieren oder zu karbonisieren keine intensive Bindun- 
gen von Gase in Fliissigkeiten gewahrleisten kann. Es sind im- 
mer nur kurzfristige Impragnierungen moglich und beim Zapfen 
entbindet das Gas aus der Fltissigkeit und bringt den Sirup 
oder Getrankezusatze zum Schaumen. Bei vorgeschalteten Hohl- 
korper -Impragniersystemen bevorzugt beftillt mit Schtitt- 
gut, also in der oder denen Zuleitungen fur die Zapfstellen 
und nach den eigentlichen schon vorhandenen Impragniersyste- 
men kbnnen diese Probleme nicht mehr auftreten. Der neu zu- 
satzliche Hohlkolper-Inlineimpragnierer kann mit oder unge- 
ktlhlten Flussigkeiten betrieben werden. Vorzugsweise sollte 
der Hohlkorper oder die HohlkOrper-Inline-Impragniersysteme 
bei Kreislauf- Impragniersystemen in den Kreislauf leitungen 
oder Leitung in der Zulaufleltung fur die Zapfstellen inte- 
griert werden. Bei umgertisteten Impragniersystemen oder 
Schankanlagen kOnnen auf FiUssigkeitstemperatur Schwankungen 
ohne Einbulie von Qualitatsverluste gezapft werden ohne auf- 
tretende Schaumbildung welter gezapft werden. 

Als weiterer Vorteil ist es nicht aufier acht zu lassen, soll- 
te mal das alte Impragniersystem nicht mehr eigenstandig im- 
pragnieren und nur noch das Hohlkftrper-Inline- 
Impragniersystem mit Stillwasser versorgen, kann der Betrieb 
kurzfristig weitergehen in dem man an dem Hohlkorper- 
Impragniersystemen eine oder mehrere Ga sever sorgung an- 
schliefit, dass ist von der Aufbauwelse des HohlkOrper-Inline- 
Impragnier system ohne weiteres mttglich. So kann die alte An- 
lage weiterhin in Betrieb bleiben insofern sie mit einen oder 
roehreren Hohlkorper-Inline-Impragniersystemen ausgestattet 
ist. Die vorgenannten Mdglichkeiten sind auch vorteilsweise 
gleich, auch bei Neubau von Impragniersystemen ohne weiteres 
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anwendbar und beugen der Stcranf raimlicher Im- 

pragnieraysterae vor. Eine neue G^,*,*. ^mpragniersy- 
stem Oder Schankanlagen kann ebenso vorteilhaft wie kosten- 
gUnstig vorgenommen werden in dem man Hohlkorper- Inline- 
Impragniersysteme zum Beispiel mit Flussigkeiten und Gase 
versorgt, bevorzugt gekUhlte Flussigkeiten und bei Bedarf um 
ein konstanten Fliefidruck far die Flussigkeiten zu gewahrlei- 
sten eine oder mehrere FlUssigkeitsdruck-Erhohungspurapen be- 
nutzen um auch zu gewahrleisten, dass vorgeschriebene Zapfge- 
schwindigkeiten gerade wie sie im Postmixbereich sind, einge- 
halten werden. 

Der Kostenvorteil und die storungsf reie Anlage, die aus Hohl- 
korper- Impragniersysteme gebaut werden. Erf ischungsgetranke 
herzustellen 1st ein sehr groGer Vorteil fUr die Betreiber 
und Kunden sowie fur die Firmen die diese Anlagen herstellen 
werden. 

Die Zeichnung zeigt in ihrer Figur 1 : Eine schematische Dar- 
stellung eines HohlkOrper-Inlinee-Impragniersystems mit Ver- 
sorgungsleitungen fiir Gase Oder und Flussigkeiten mit alien 
benOtigten Anschlufivorrichtungen beispielsweise. Halterungen 
oder Befestigungsbauteile, AbgangsmOglichkeit ftir FlUssigkei- 
ten impragniert oder unpragniert oder stille Flussigkeiten. 
Eine Versorgungsleitung far Zapfhahne oder Hahn, ein Entnah- 
raebauteil um eine oder mehrere Leitungen fUr impragnierte 
oder unpragnierte Flussigkeiten zu den Zapfstellen oder Zapf- 
stelle anzubringen gewahrleistet ist. Dieses vorgenannte Bau- 
teil dient auch gleichzeitig dazu, dass der bevorzugt mit 
SchUttgut befuilter Hohlkorper fttr das SchUttgut nicht heraus 
gesptllt werden kann. Gesonderte Sicherungen konnen vor den 
verschlielien noch eng an die Hohlkorperwandung angebracht 
werden, bevorzugt werden Sieb oder Siebe. Um den Hohlkorper 
zu verschliefien kann vorteilsweise eine oder mehrere 
Quetschvorrichtungen in Verbindung mit Abdichtungsmoglichkei- 
ten ttber O-Ringe oder 0-Ring kommen. In dem Bauteil,dass die 
Gase und FlUssigkeitsversorgung far den Hohlkiirper-Inline- 
Impragniersystemen versorgt, ist vorzugsweise ein oder mehre- 
re Gewinde vorgesehen, um das Bauteil das das imprMgnlersy- 
stem verschliefit damlt das zum Beispiel SchUttgut nicht aus- 
gespait werden kannAber vorher kann eine gesonderte Sicherung 
fOr das Schattgut vorgenommen werden. Auch dieses Bauteil 
kann durch Quetschen mit den Hohlkorper verbunden werden und 
danach in das Bauteil vorzugsweise geschraubt werden, um die 
Flilssigkeits-und Gaseversorgung oder fUr vorimpragn'ierte 
FlUssigkeiten in Richtung HohlkOrper-Impragniersystem bevor- 
zugt Schattgutfuilung vorgenommen werden. 

In dem Bauteil kOnnen vorzugsweise Steuerventile eingebracht 
werden, die gleichzeitig als RUckf lufiverhinderer ausgelegt 
sein kOnnen, In den AnschluBbauteilen far das Bauteil far die 
Gase und FlUssigkeitsversorgung f£Ir die Oder den Hohlkorper- 
Inline-Impragniersystem kOnnen ebenfalls Steuerventile einge- 
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setzt werden. Bei Bedarf kann at i n Verbindun^ 

mit ein oder mehreren Manometer ^^^y^^en oder Gase 
an das Bauteil far die Versorgung von Fiassigkeiten und Gase 
Oder vorher impragnierte Flttssigkeiten zur Anwendung kom- 
men.Der Hohlkfirper-Inline-Impragnlerer kann vorzugsweise rait 
vorgekahlter oder ungekahlter impragnierten Fltissigkeiten be- 
trieben werden. 

Eine oder mehrere Karbonatoren oder Impragniersystem (bild- 
lich nicht dargestellt) die zusatzlich oder nachtraglich rait 
einen oder mehreren Hohlkorper-Inline-Impragniersystemen 
(1) (2) (7) (13) ausgestattet werden. ( bildlich nicht darge- 
stellt) 

1st die Integrierung wie folgt vorzunehmen ( bildlich nicht 
dargestellt) . Die schon impragnierte FlUssigkeit, die gekiihlt 
oder ungektihlt sein kann wird an der Leitung (24) ) 22) (10) oder 
an den Leitungen (10)21) (23) (20) (22) (24) verbunden. Dieses 
zahlt auch fQr Kreislauf karbonatoren oder Impragniersyste- 
me (bildlich nicht dargestellt). 

Dann wird die Leitung (3) oder die Leitungen (3) (5) (6) (25) 
an das Bauteil (4) angebracht und die Leitung (3) oder 
(3) (5) (6) (25) wird mit einem oder mehreren Verteilern 
(bildlich nicht dargestellt) angeschlossen oder direkt an 
den oder die Zapfhahne (bildlich nicht dargestellt). 
Nach die sen Vorgang ( bildlich nicht dargestellt) kann ttber 
die Leitung (10) oder (20) oder Uber die Leitungen 
(10) (21) (23) (24) (22) (20) und aber die oder dem Bauteil (1 1) 
(1 2) (26) (15) (14) (16) (27) (17) (19) schon vor impragnierte FlUs- 
sigkeit oder Fltissigkeiten mit Gase in den Hohlkorper- 
Impragniersystem einflie&en das mit vorzugshalber SchUttgut 
befailt ist( bildlich nicht dargestellt) und an der Leitung 
(3) oder Leitungen (3) (5) (6) (25) nach oder neu impragnierte 
Fiassigkeiten austreten uber das Bauteil (4) und den Hohlkor- 
per-Impragnier-Inlinekarbonator(l) (7) (2) (13) das vorzugshal- 
ber mit Schattgut beftillt ist ( bildlich nicht dargestellt) . 

Auch eine nachtragliche Versorgung von Gase fur den oder die 
Hohlkorper-Inlineimpragnierer kann aber die Leitung (10) (20) 
oder die Leitungen (10) (21) (23) (20) (22) (24) vorgenommen wer- 
den um schon impragnierte oder unpragnierte Fiassigkeiten an- 
zurelchern. 

Die Halterung (9) konnen zur Befeatigung far die oder den 
Hohlkorper-Inlineimpragnierer (10) (21) (23) (20) (22) (24) vor- 
zugshalber vorgenommen werden. 

Die Hohlkfirper-Inlineimpragniersysteme (7) (2) (1) (13) konnen 
auch in beliebigen Formen gefertigt werden bevorzugt U-Form 
oder L-Form (bildlich nicht dargestellt) . 

Der Hohlkorper-Inlinekarbonator (1) (2) (7) (13) kann auch ver- 
wendet werden, um Schankanlagen mit impragnierten Fiassigkei- 
ten zu versorgen um vorzugsweise Erf rischungsgetrSnke herzu- 
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stellen oder Abf Ullanlagen zu v ich industries 

genutzt werden ( bildlich nicht — ^„ . 

Das Hohlkttrper-Inlinekarbonatorsystem (1) (2) (7) (13) kann auch 
mit einer FlUssigkeitsdruck-ErhShungspumpe betrieben werden 
ftlr die Anschliisse (10) (21) (23) (20) (22) (24) (bildlich nicht 
dargestellt) . 
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Patentansprtiche : 

1. Verfahren zur Intensivierung einer Bindung von Gas an ein 
in mindestens einem Begasungsgef aB begastes Wasser, dadurch 
gekennzeichnet, dags das das Begasungsgef aft verlassende Gas- 
Wasser-Gemisch nach seinem Verlassen des Begasungsgef aBes 
durch mindestens einen dem BegasaungsgefSB nachgeschalteten 
Begaser geleitet und in diesem intensiv vermischt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
bei der Begasung mit C0 2 ein Karbonatorgef aB (48) und ein In- 
linekarbonator (26) verwendet werden. 

3. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gas-Wassergemisch im Inlinekarbonator 
liber Granulat geleitet wird. 

4. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das das Granulat als Schuttgut in einen 
den Inlinekarbonator (26) umgebenden Hohlkorper eingefullt 
wird. 

5. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in das das KarbonatorgefaB (48) verlassen- 
de Gas-Wassergemisch vor Eintritt in den Inlinekarbonator 
(26) eine zusatzliche Gasmenge eingeleitet wird. 

6. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Inlinekarbonator (26) ein zum Zapfen eines 
feinperligen Gas-Was sergemisches geeigneter Druck einge- 
stellt wird. 
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7. Verfahren nach einem der Ansj dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gas-Wassergemisch vor Eintritt in den 
Inlinekarbonator (26) gektlhlt wird. 

8. Verfahren nach einem der Ansprdche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine im Inlinekarbonator (26) impragnier- 
te FlUssigkeit an Zapfstellen (32) gezapft wird. 

9. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das KarbonatorgefMB (48) und der Inline- 
karbonator zur industriellen AbfUllung von Erf rischungsge- 

t ran ken angewandt werden. 

10. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Inlinekarbonator (26) in eine Kuhlma- 
schine integriert wird. 

11. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens eine Moglichkeit zur Einspei- 
sung von FlUssigkeit in das KarbonatorgefaB (48) vorgesehen 
1st. 

12. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens eine Flttssigkeiteinspeisung ftlr 
den Inlinekarbonator (26) vorgesehen wird. 

13. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in den Inlinekarbonator (2 6) eine Ein- 
speisung der FlUssigkeit und des Gases in einer gegenseitigen 
Abhangigkeit ihres jeweiligen Druckes eingespeist wird. 

14. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine mit einem KarbonatorgefaB (48) verse- 
hene Zapfanlage nachtraglich mit einem Inlinekarbonator (26) 
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15. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Karbonisierung im Inline karbonator 
(26) nur beim Zapfen von karbonisierter Fltissigkeit vorge- 
nommen wird. 

16. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Hohlkorper des Inline karbonator (26) 
aus drei miteinander verbundenen Schichten hergestellt wird. 

17. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Hohlkorper des Inlinekarbonators (26) 
mit einer inneren Schicht aus Kunststoff hergestellt wird, 
auf die eine mittlere Schicht aus Aluminium aufgetragen wird, 
die mit einer aufieren Schicht aus Kunststoff versehen wird. 

18. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass durch Einschaltung des Inlinekarbonator 
<26) eine Schaumbildung beim Zapfen von Softdrinks unter- 
drUckt wird. 

19. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vor Einleitung der Karbonisierung im Kar- 
bonatorgefsfl {48) der Druck in der in das Karbonatorgefaa 
(48) eintretenden Flttssigkeit durch eine Druckerhohungspumpe 
(39)konstant gehalten wird. 

20. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das KarbonatorgefaD (48) in eine Post- 
mixanlage mit einem Kreislauf karbonator (73) kombiniert ist. 

21. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in einen Kreislauf karbonator (73) zwei In- 
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linekarbonatoren (2 6) in einer rallel geschai- 

tet werden. 

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19/ dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in eine Postmixanlage filr Erf rischungsge- 
tranke ein Inlinekarbonator (26) in eine Ausgangsleitung 
(51) eines Stoflkarbonators (80) eingebaut wird. 

23. Verfahren nach einem der Anaprtlche 1 bis 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in eine Ausgangsleitung (51) eines Stoii- 
karbonators zwei einander parallel geschaltete Inlinekarbona- 
toren (26) eingebaut werden. 

24. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass bei einem Stoflkarborvator (80) der Inline- 
karbonator (26) innerhalb eines das Karbonatorgefafl ((48) 
aufnehmenden Wasserbeckens (56) unmittelbar im AnschluB an 
das vom karbonisierten Wasser durchflossene KUhlsystem (49) 
von dem unter dem Druck des Karbonatorgefafi (48) stehenden 
Gas-Wassergemisch durchfloasen wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Wasserbecken (56) zwei einander parallel geschaltete Inli- 
nekarbonatoren (26) von dem unter dem Druck des Karbonator- 
gefafies (48) stehenden Gas-Wassergemisch durchflossen wer- 
den. 

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder von mindestens zwei vom Gas-Wassergemisch des Karbona- 
torgefafles durchf lossenen Inlinekarbonatoren (26) mit einer 
gesonderten Zuleitung fur das unter dem Druck des Karbonator- 
gefafles stehende Gas-Wassergemisch versehen wird. 



27. Verfahren nach einem der Ansprtiche 20 oder 21, dadurch 
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gekennzeichnet, class bei einem I ator (73) der 

dem Karbonatorgefafl (48) nachgeschaltete Inline karbonator 
(26) innerhalb des Wasserbeckens (56) in die Ringleitung in- 
tegriert wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass 
bei einem Kreislauf karbonator (73) zwei einander parallel ge- 
schaltete Inlinekarbonatoren innerhalb des Wasserbeckens von 
dero unter dem Druck des Karbonatorgefaftes (48) stehenden 

Ga s -Wasser gemisch durchflossen werden. 

29. Vorrichtung zur Intensierung einer Bindung von Gas an ein 
in mindestens einem Begasungsgef afl begastes Wasser, dadurch 
gekennzeichnet, dass dem BegasungsgefaA an dessen fur das be- 
gaste Wasser vorgesehenen Ausgang mindestens ein Inlinebega- 
ser zur intensiven Durchmischung des begasten Wassers in ei- 
nem durch den Inlinebegaser hindurchgeleiteten Strom aus Gas 
und Wasser nachgeschaltet ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei einer Begasung des Wassers mit C0 2 das Begasungsge- 
fafi als Karbonatorgefafl (48) und der Inlinebegaser ala Inli- 
nekarbonator (26) ausgebildet sind. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Inlinekarbonator (26) mit einem Granulat 
geftlllt ist. 

32. Vorrichtung nach einem der Anspruche 29 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet, dass das KarbonatorgefaA (48) innerhalb eines 
Kreislauf karbonators (73) angeordnet ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 29 bis 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Karbonatorgefafi (48) innerhalb eines 
Stofl karbonators (80) angeordnet ist. 
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34. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 29 bis 33, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Inlinekarbonator (26} auBerhalb ei- 
nes sowohl das Karbonatorgef afi (48) als auch eine Ktihlung 
(48, 49) aufnehmenden Gehauses (50) angeordnet 1st. 

35. Vorrichtung nach Ansprttche 29 bis 33, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Inline karbonator (26) innerhalb eines so- 
wohl das Karbonatorgef aB (48) als auch den Inlinekarbonator 
(261 aufnehmenden Gehauses (50) angeordnet ist. 

36. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 29 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen dem Karbonatorgef afi (48) und 
dem Inlinekarbonator (26} eine Ktihlung (49) vorgesehen ist, 
die von dem unter dem Druck des Karbonatorgefafles (48) ste- 
henden Gas-Wassergemisch durchflossen ist. 

37. Vorrichtung nach Anspruche 29 bis 33, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Inlinekarbonator (26) bei einem Kreis- 
lauf karbonator 73) in einem Zweig einer Ringleitung angeord- 
net ist, der unter einem von einer Verdrangerpumpe (53) er- 
zeugten gegenuber der Ubrigen Ringleitung erhohten Druck 
stent. 

38. Vorrichtung nach Ansprdche 33 bis 36, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass bei einem StoBkarbonator (80) der Inlinekarbo- 
nator (26) in einer mit Za^fstellen verbundenen Ausgangslei- 
tung (29) des Karbonatorgefafies (48) vorgesehen ist. 

39. Vorrichtung nach einem der Anspruche 29 bis 38, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Inlinekarbonator (26) aus einem 
mit Granulat gefiillten HohlkOrper besteht, dessen einander 
gegenuber liegende Offnungen jeweils mit einem Flansch (63) 
verschlossen sind, durch den sich eine jeweils in Richtung 
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auf einen vom Hohlkilrper umschJ mm erstreckende 

Bohrung (66) erstreckt, die jeweils auf ihrer dem Innenraum 
abgewandten Seite von rohrformigen Auf schubf lachen (64, 65) 
umgeben sind, von denen jeweils die dem Flansch (66) zuge- 
wandte innere Auf schubf lache (63) einen gro&eren Querschnitt 
aufweist als die dem Flansch 863) abgewandte aufiere Aufschub- 
f 13che (65). 

40. Ober einen oder mehreren Hohlkttrper-inlineimpragnier- 
Karbonatorsystem befallt rait Schiittgut (1) (2) (7) (13) eine zu- 
satzliche Nachkarbonisierung oder Impragnierung vorzunehmen, 
urn mit den so nach impragnierten Fliissigkeiten Zapf oder 
Zapfventile { Hahne) zu versorgen die auch gekiihlt sein kon- 
nen um Erf rischungsgetranke herzustellen und zu zapf eh oder 
urn Ausschankanlagen tiber raindestens einen Hohlkdrper- 
Inlineirapragniersystem beftillt mit vorzugswelse Schuttgut 
(1) (2) (7) (13) mit tlber den oder die Hohlkorper- 
Inlinekarbonatoren (1) (2) (7) (13) mit impragnierter Fltissig- 
keit zu den Zapf oder das Zapfstellen zu versorgen. 

41. Ober einen Hohlkorper-Imineimpragniersystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-40 dadurch gekennzeich- 
net: das schon impragnierte Fliissigkeiten ohne Hinzu- 
gabe von zusatzlichen Gase und Fliissigkeiten tlber den 
Hohlkorper- 

Inlineimpragniersystem (1) (2) (7) (13) nachimpragniert oder 
karbonisiert werden. 



42. Ober einen Hohlkorper- Inlineimpragniersystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1- 41 dadurch gekennzeich- 
net: das auch mehrere Hohlkorper- 

Inlineimpragniersysteme (1 ) (2) (7) ( 13) gleichzeitig 
zur Anwendung kommen. 



43. Ober einen Hohlkorper-Inlineimpragnier system 

(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-42 dadurch gekennzeichnet : 

das auch gektihlte Fltlssigkeiten angewandt werden. 



44. Ober einen HohlkOrper-Inlineimpragniersystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-43 dadurch gekennzeichnet: 
das ein oder mehrere Hohlkorper-Inlineimpragniersysteme ge- 
kllhlte oder ungektihlte impragnierte Fliissigkeiten zu minde- 
stens einer Zapfstelle zur Versorgung dient filr nachkarbo- 
nisierte Oder imprfignierte Flflssigkciten. 
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45. Ober einen Hohlkarper-lnj.xiicj.iii^j.ayiaxci.dystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-44 dadurch gekennzeichnet: 
das uber den oder die Hohlkttrper-Inlineimpragnierer 
(1)(2)(7)(13) eigenatandig impragniert wird mit Hinzugabe 
von Gase und Fliiasigkeiten gekOhlt Oder ungektthlt. 



46. Ober einen Hohlkorper-Inlineimpragniersystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-45 dadurch gekennzeich- 
net: das die Formen und Aufbauweise unterschiedlich 
sein kann. 



47. Ober einen oder mehrere HohlkOrper-Inlineimpragniersystem 
(1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-46 dadurch gekennzeichnet: das 
der oder die Hohlkorper-lnlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) 
auch zur industriellen Abftlllung fur Erfrischungsgetranke an- 
gewandt werden, 

4B. Ober einen oder mehrere Hohlkorper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-47 da- 
durch gekennzeichnet: das die impragnierten oder karboni- 
sierten Fltlssigkeiten feinperlig gezapft werden kSnnen. 



49. Ober einen oder mehrere Hohlkarper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-48 da- 
durch gekennzeichnet: das der oder die HohlkOrper- 
Inlineimplagnieraysteme (1) (2) (7) (13) direkt auch in Kiihlma- 
schinen jeder Bauart integriert eingesetzt weiden. 

50. Ober einen Oder mehrere Hohlkorper-lnlinelmpragniersystam (1)(2)(7)(13) nach Anspruch 1- 
4S dadurch gekennzeichnet: das mindestens eine ROsskjkeitseinspelsungsmogltcrikett vorhanden 
1st. 

51. Ober einen oder mehrere HohlkOrper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-50 da- 
durch gekennzeichnet: das mindestens eine Gase und FlUssig- 
keitseinspeisung fur den oder die HohlkBrper- 
Inlineimpragnlersyateme (1) (2) (7) (13) vorhanden sind. 



52. Ober einen oder mehrere HohlkOrper- 
Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1- 51 da- 
durch gekennzeichnet: das vorhandene Impragniersysteme oder 
Karbonatorsysteme nach oder umgerustet werden mit mindestens 
ein Hohlkfirper-Inlineimpragniersystem (1) (2) (7) (13) . 

53. Ober einen oder mehrere Hohlk5rper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch I -52 
dadurch gekennzeichnet: das vorzugshalber nur impragniert 
wird oder karbonisiert wird wenn uber den oder die Zapfstel- 
len gezapft wird und dadurch eine im Durchflussverf ahren im- 
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pragniert oder karbonisiert wi: 

54. Ober einen Oder mehrere Hohlkorper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-53 da- 
durch gekennzeichnet: das mindestens ein FlUssigkeitsversor- 
gungsanschluss und mindestens ein Fltlssigkeitsabgang ftlr ge- 
ktthlte Oder ungektihlte Flilssigkeiten. Das Material aus dem 
der Hohlkorper-lnlineimpragnierer vorzugsweise sein sollte 
ist aus drei Schichten: Innenbeschichtung PE Kunststoff vor- 
zugsweise Polyetylen, mittlere Schicht Aluminium, dritte 
Schicht vorzugsweise Kunststoff Oder alle anderen geeigneten 
Material! en. 

55. Ober einen oder mehrere Hohlkttrper- 
Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-54 da- 
durch gekennzeichnet: Schaumbildung zu unterdriLcken bei der 
Softdrinkabzapfung tlber Zap£h8hne oder Hahn. 

56. Ober einen oder mehrere Hohlkflrper- 

Inlineimpragniersysteme (1) (2) (7) (13) nach Anspruch 1-55 da- 
durch gekennzeichnet: das vor der Impragnierung oder Karboni- 
sierung vorzugsweise den Flussigkeitsdruck konstant zu hal- 
ten, indem mindestens eine Druckerhohungspumpe angewandt 
wird. 
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